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Item Unidad
Caracteristicas 

Garantizadas
Observaciones

1 LCT

2 AP

3 IEC-61238-1 : 2003

4 Bronce

5 Fundición

6 Estañado 8 Micones (Minimo)

7 mm² 16

8 mm² 500

9 Hierro Cincado

10 Kgm 2,5

Descripción

Norma de fabricación 

Torque de Apriete

PDG Nº 0325

TERMINAL AJUSTABLE

Proceso de Fabricación

Tratamiento Superficial

Sección minima de conductor a sujetar

Sección maxima de conductor a sujetar

Terminal ajustable a Mordaza 

Material del Cuerpo

Fabricante

Modelo

Buloneria

10 Kgm 2,5

11 IEC-61238-1 : 2003
Certificado IRAM            

DC-E-L10-003.1 (C1)        

12 Llave Estriada ó Tubo

Realizado por: Alberto Pugliese Controlado Por: Sebastian Alalouf

Tipo de herramienta a emplear para la instalación

Torque de Apriete

Norma de ensayos


